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НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП

Цей стандарт є тотожний переклад EN 10067:1996 Hot rolled bulb flats — Dimensions and tolerances 
on shape, dimensions and mass (Штабобульб гарячекатаний. Розміри та допуски на розміри, форму і масу).

Технічний комітет, відповідальний за цей стандарт, — ТК 2 «Прокат сортовий, фасонний та спеці­
альні профілі».

Стандарт містить вимоги, які відповідають чинному законодавству України.
До стандарту внесено такі редакційні зміни:
— вилучено попередній довідковий матеріал «Передмова»;
— цей стандарт, а також його структурні елементи: «Титульний аркуш», «Передмова», «Зміст», «На­

ціональний вступ» та «Бібліографічні дані» — оформлено згідно з вимогами національної стандарти­
зації України;

— слова «Цей Європейський стандарт» замінено на «Цей стандарт»;
— у розділі 2 долучено «Національне пояснення», виділене в тексті рамкою;
— змінено познаки одиниць вимірів фізичних величин згідно із серією стандартів ДСТУ 3651-97;
— у таблиці 1 заголовок колонки «Маса/одиницю довжини G, кг/м» замінено на «Маса 1 м дов­

жини G, кг».
EN 10079, на який є посилання в цьому стандарті, прийнято як національний стандарт 

ДСТУ EN 10079-2002 Вироби стальні. Номенклатура (EN 10079:1992, IDT).
Копії нормативних документів, на які є посилання в цьому стандарті, можна замовити в Головному 

фонді нормативних документів.

ДСТУ EN 10067:2006
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_______________ НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ_______________

ШТАБОБУЛЬБ ГАРЯЧЕКАТАНИЙ
Розміри та допуски на розміри, форму і масу

ПОЛОСОБУЛЬБ ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ 
Размеры и допуски на размеры, форму и массу

HOT ROLLED BULB FLATS
Dimensions and tolerances on shape, dimensions and mass

Чинний від 2008-01-01

1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ
Цей стандарт поширюється на сталевий гарячекатаний штабобульб і регламентує номінальні 

розміри, допуски на розміри, форму і масу. Ці вимоги не стосуються штабобульба катаного з неіржав
ких сталей.

2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ
Цей стандарт містить вимоги з інших стандартів у вигляді датованих або недатованих посилань. 

Ці нормативні посилання наведено у відповідних місцях тексту, а перелік подано нижче. Для датова­
них посилань пізніші зміни або перегляд цих публікацій стосуються цього стандарту тільки в разі, 
якщо їх уведено разом зі змінами чи переглядом. Для недатованих посилань чинною є остання ре­
дакція цієї публікації.

EN 10079 Definition of steel products.

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ 
EN 10079:1992 Визначення металопродукції.

3 ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ
У цьому стандарті вжито терміни та визначення позначених ними понять згідно з ДСТУ EN 10079.

4 ПОЗНАЧЕННЯ
Познака штабобульба гарячекатаного має містити:
— термін «штабобульб»;
— познаку цього стандарту;
— номінальну ширину b (у міліметрах);
— номінальну товщину t (у міліметрах).
Приклад:

Штабобульб EN 10067 — 200 х 10.

5 РОЗМІРИ
Згідно з цим стандартом штабобульб гарячекатаний постачають за розмірами, наведеними в таб­

лиці 1 та на рисунку 1.
Примітка. Площа поперечного перерізу, маса 1 м довжини, площа поверхні та довідкові величини обчислено за номінальними 

розмірами.

Видання офіційне
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6 ДОПУСКИ НА РОЗМІРИ I ФОРМУ
6.1 Ширина та товщина
Допуски на ширину та товщину повинні відповідати вимогам, наведеним у таблиці 2.
Ширину вимірюють за найбільшого боку полиці.

6.2 Допуски на косину ребра для зварювання
Відхили від прямого кута ( )  ребра зварного шва не повинні перевищувати 4° (див. рисунок 2).

6.3 Радіус заокруглення
Максимальний радіус заокруглення r1, не повинен перевищувати значень, наведених у таблиці 3.

6.4 Довжина
6.4.1 Штабобульб гарячекатаний виготовляють довжиною до 18 м включно. Довжини більше ніж 

18 м необхідно узгоджувати під час оформляння замовлення.
6.4.2 Допуски на довжину не повинні перевищувати 0+100 мм. Жорсткіші допуски необхідно узго­

джувати окремо під час оформляння замовлення.

6.5 Кривизна
Кривизна штабобульба q не повинна перевищувати 0,0035L. Кривизну q контролюють по всій 

довжині L, як це показано на рисунку 3.

7 ДОПУСКИ НА МАСУ
Допуски на масу не повинні перевищувати:

% від загальної маси, яка дорівнює 5 т або більше, і 
% від загальної маси, яка менше ніж 5 т.

Допуски на масу — це різниця між фактичною та розрахунковою масою. Теоретичне обчислю­
вання маси треба виконувати згідно з інформацією, наданою в таблиці 1, і визначеною довжиною 
в метрах.

П ри м ітка . Маса 1 м довжини, надана в таблиці 1, обчислена на підставі площі поперечного перерізу та густини сталі, що 
дорівню є 7,85 кг/дм3.

ДСТУ EN 10067:2006

Рисунок 1 — Форма штабобульба
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Ширина (b)

Рисунок 2 — Допуски на косину ребра для зварювання

Рисунок 3 — Допуски на кривизну

Таблиця 1 — Розміри, площа поперечного перерізу, маса 1м довжини, площа поверхні та довідкові значення 
величин для осей штабобульбів

З

Номінальні
розміри,

мм

Розміри Площа 
попереч­

ного пере­
р ізуA , 

см2

Маса 1 м 
довжини G, 

кг

Площа
поверхні

U,
м3/м

Відстань 
до центра 

ваги d
с м

Довідков і значення 
величин для осі X— X

b t с г Момент 
інерції  lx, 

см4

Модуль 
пружності 

Wx, см 3мм

8 0  x 5 80 5 14 4 5,41 4 ,2 5 0 ,1 8 9 4 ,9 3 3 ,8 7 6 ,91
8 0  X 6 6 6 ,21 4 ,8 8 0 ,1 91 4 ,7 8 3 8 ,7 8,1

1 0 0  X 7 100 7 1 5 ,5 4 ,5 8 ,7 4 6 ,8 6 0 ,2 3 6 5 ,8 7 8 5 ,3 1 4 ,5
1 0 0  X 8 8 9 ,7 4 7 ,6 5 0 ,2 3 8 5 ,7 8 9 4 ,3 1 6 ,3

12 0  X 6 120 6 17 5 9 ,3 2 7 ,3 2 0 ,2 7 6 7,21 133 1 8 ,5
12 0  X 7 7 1 0 ,5 2 8 ,2 6 0 ,2 7 8 7 ,0 7 149 21
1 2 0  X 8 8 1 1 ,72 9 ,2 0 ,2 8 6 ,9 6 165 2 3 ,6

14 0  X 7 140 7 19 5 ,5 1 2 ,4 3 9 ,7 5 0 ,3 2 8 ,3 2 241 29
1 4 0  X 8 8 1 3 ,8 3 1 0 ,8 5 0 ,3 2 2 8 ,1 8 2 6 6 3 2 ,5
1 4 0  X 10 10 1 6 ,6 3 1 3 ,0 5 0 ,3 2 6 7 ,9 9 31 5 3 9 ,5

16 0  X 7 160 7 22 6 14 ,6 1 1 ,46 0 ,3 6 5 9 ,6 6 37 3 3 8 ,6
1 6 0  X 8 8 1 6 ,2 1 2 ,7 2 0 ,3 6 7 9 ,5 411 4 3 ,3
1 6 0  X 9 9 1 7 ,8 1 3 ,9 7 0 ,3 6 9 9 ,3 7 4 4 9 4 7 ,9
1 6 0  X 11 11 21 1 6 ,4 9 0 ,3 7 3 9 ,1 6 5 2 2 57

1 8 0  X 8 180 8 25 7 1 8 ,8 6 1 4 ,8 0 ,411 1 0 ,8 9 6 0 9 5 5 ,9
1 8 0  X 9 9 2 0 ,6 6 1 6 ,2 2 0 ,4 1 3 1 0 ,7 3 6 6 4 6 1 ,8
1 8 0  X 10 10 2 2 ,4 6 1 7 ,6 3 0 ,4 1 5 1 0 ,5 9 7 1 7 6 7 ,7
1 8 0  X 11 11 2 4 ,2 6 1 9 ,0 4 0 ,4 1 7 1 0 ,4 7 77 0 7 3 ,5
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Кінець таблиці 1

Номінальні
розміри,

мм

Розміри Площа 
попереч­

ного пере­
р ізу A, 

см2

Маса 1 м 
довжини G, 

кг

Площа
поверхні

U,
м2/м

Відстань 
до центра 

ваги d  
см

Довідкові значення 
величин для осі X— X

b t с г Момент 
інерції  l , 

см4

Модуль 
пружності 
Wx, см3мм

2 0 0  X 9 2 0 0 9 28 8 2 3 ,6 6 1 8 ,5 7 0 ,4 5 7 1 2 ,1 2 9 4 2 7 7 ,7
2 0 0  X 10 10 2 5 ,6 6 2 0 ,1 4 0 ,4 5 9 11 ,96 1 0 1 7 85,1
2 0 0  X 11 11 2 7 ,6 6 2 1 ,71 0 ,461 11 ,82 1091 9 2 ,3
2 0 0  X 12 12 2 9 ,6 6 2 3 ,2 8 0 ,4 6 3 11 ,69 1164 9 9 ,5

2 2 0  X 10 2 2 0 10 31 9 29 2 2 ,7 7 0 ,5 0 3 1 3 ,3 5 1 3 9 6 105
2 2 0  X 11 11 3 1 ,2 2 4 ,5 0 ,5 0 6 1 3 ,1 9 1 4 9 6 114
2 2 0  X 12 12 3 3 ,4 2 6 ,2 2 0 ,5 0 7 1 3 ,0 4 1 5 9 5 122

2 4 0  X 10 24 0 10 34 10 3 2 ,4 9 2 5 ,5 0 ,5 4 7 1 4 ,7 7 1 8 6 5 126
2 4 0  X 11 11 3 4 ,8 9 2 7 ,3 9 0 ,5 4 9 1 4 ,5 8 1 9 9 7 137
2 4 0  X 12 12 3 7 ,2 9 2 9 ,2 7 0 ,551 1 4 ,4 2 2 1 2 7 14 8

2 6 0  X 10 2 6 0 10 37 11 36,11 2 8 ,3 5 0 ,591 1 6 ,2 2 2 4 3 4 150
2 6 0  X 11 11 38 ,71 3 0 ,3 9 0 ,5 9 3 16 2 6 0 5 163
2 6 0  X 12 12 4 1 ,31 3 2 ,4 3 0 ,5 9 6 15,81 2 7 7 4 175

2 8 0  X 11 2 8 0 11 4 0 12 4 2 ,6 8 3 3 ,5 0 ,6 3 7 1 7 ,4 4 3 3 3 3 191
2 8 0  X 12 12 4 5 ,4 8 3 5 ,7 0 ,6 3 9 1 7 ,2 3 3 6 4 7 2 0 6
2 8 0  X 13 13 4 8 ,2 8 3 7 ,9 0 ,641 1 7 ,0 4 3 7 5 7 221

3 0 0  X 11 3 0 0 11 43 13 4 6 ,7 8 3 6 ,7 0 ,681 18 ,9 4 1 9 2 2 2 2
3 0 0  X 12 12 4 9 ,7 9 3 9 ,0 9 0 ,6 8 3 18 ,7 4 4 5 9 2 3 9
3 0 0  X 13 13 5 2 ,7 9 4 1 ,4 4 0 ,6 8 5 1 8 ,4 5 4 7 2 2 2 5 6

3 2 0  X 12 3 20 12 46 14 5 4 ,2 5 4 2 ,6 0 ,7 2 8 2 0 ,1 2 5 5 2 5 2 7 5
3 2 0  X 13 13 5 7 ,4 5 4 5 ,0 9 0 ,7 3 1 9 ,8 9 5 8 4 9 2 9 4
3 2 0  X 14 14 6 0 ,8 5 4 7 ,6 0 ,7 3 2 1 9 ,6 8 6 1 6 8 3 1 3

3 4 0  X 12 3 4 0 12 49 15 5 8 ,8 4 4 6 ,2 0 ,7 7 2 2 1 ,6 9 6 7 5 7 3 1 3
3 4 0  X 13 13 6 2 ,2 4 4 8 ,8 6 0 ,7 7 4 2 1 ,3 4 7 1 5 2 3 3 5
3 4 0  X 14 14 6 5 ,5 4 5 1 ,5 0 ,7 7 6 21,1 7 5 4 0 3 5 7

3 7 0  X 13 37 0 13 5 3 ,5 16 ,5 6 9 ,7 5 4 ,7 0 ,8 4 2 3 ,5 4 9 4 6 9 4 0 2
3 7 0  X 14 14 7 3 ,4 5 7 ,6 0 ,8 4 2 2 3 ,2 9 9 9 8 0 4 2 9
3 7 0  X 15 15 77,1 6 0 ,5 0 ,8 4 4 2 3 ,0 6 1 0 4 8 3 4 5 6

4 0 0  X 14 4 0 0 14 58 18 8 1 ,4 8 6 3 ,9 6 0 ,9 0 8 2 5 ,4 9 1 2 9 2 4 5 0 7
4 0 0  X 15 15 8 5 ,4 8 67,1 0,91 2 5 ,2 4 1 3 5 7 3 5 3 8
4 0 0  X 16 16 8 9 ,4 8 7 0 ,2 0 ,9 1 2 25 14211 5 6 8

4 3 0  X 14 4 3 0 14 6 2 ,5 19 ,5 8 9 ,7 7 0 ,6 0 ,9 7 5 2 7 ,7 1 6 4 6 0 5 9 4
4 3 0  X 15 15 9 4 ,1 9 7 3 ,9 0 ,9 7 6 2 7 ,4 6 1 7 2 4 9 6 2 9
4 3 0  X 17 17 1 0 2 ,7 9 8 0 ,7 0 ,9 8 2 6 ,9 5 1 8 8 5 3 7 0 0
4 3 0  X 19 19 1 1 1 ,3 9 8 7 ,4 0 ,9 8 4 2 6 ,5 3 2 0 4 1 3 7 7 0
4 3 0  X 20 20 115 9 0 ,8 0 ,9 8 6 2 6 ,3 2 1 1 8 0 8 0 4

Таблиця 2 — Допуски на розміри
Розміри в міліметрах

Розміри
Допуски

b t

> < > < для b для t

120 5 8 ± 1 ,5
+ 0 ,7  
-  0 ,3

120 180 7 11 ± 2 ,0 + 1 ,0  
-  0 ,3

180 3 0 0 9 13 ± 3 ,0 + 1 ,0  
-  0 ,4

3 00 4 3 0 12 20 ± 4 ,0 + 1 ,2  
-  0 ,4

4
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Таблиця 3 — Максимальне значення радіуса заокруглення r,
Розміри в міліметрах

Товщ ина t
Радіус заокруглення

r1макс> <

5 1,5

5 9 2

9 13 3

13 20 4

Код УКНД 77.140.70

Ключові слова: сталь, штабобульби, розміри, допуски.
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